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Mesures Range R_emnlse des Précision
diplémes

Angle de biseau 37,5° — £1°

Epaisseur de la paroi du tube 0-45mm(0-1-3/4") | 1mm(1/16") | +0,5mm

Erreur de montage inteme 0-35mm(0—1-3/8") | 1mm(1/32") | £0,5mm

(haut - bas)

dégagement 1,6mm;2,2mm — +0,1mm

Hauteur de soudure 0-35mm(0—1-3/8") | 1mm(1/32") +0,5mm

Mesure de la distance entre les

deux lignes de marquage de la | 0-60mm (0-2-3/8") | 1mm(1/16") | +0,5mm

soudure d'insertion

Longueur de la jambe de soudure | 0-30mm (0—1-1/4") | 1mm(1/16") +0,5mm

Hauteur des pattes de soudure | 0-35mm(0—-1-3/8") | 1mm (1/32") +0,5mm
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